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フィレット用
新発売！
フィレット用
新発売！

特許出願中特許出願中

小さいR付けが可能小さいR付けが可能

超硬3枚刃超硬3枚刃
面取りツール面取りツールRR
WFMカッターWFMカッター



関連工具関連工具
KWシリーズKWシリーズ

超硬3枚刃 WFMカッター ～型式～

※検証概要※

超硬3枚刃 WFMカッター  表R 推奨切削条件

超硬3枚刃
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型　番 フィレットサイズ
R
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超硬3枚刃 WFMカッター  裏R 推奨切削条件 
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※弊社算出値のため、ワーク・加工機により調整が必要となる場合があります。 
※推奨値より切削条件を高く設定し加工すると面形状に不具合が生じる場合があります。
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・被削材 : A5056 
・加工方法 : 1パス (ダウンカット) 
・切削油剤 ： 油性 
・機械 ： AD-12 (ワシノ) 
・主軸速度 : 10000rpm 


